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(57) Abstract: The invention aims at providing a bulk material cooler particularly for hot cement clinker, wherein the conveyance 
performance and the efficiency of the cooler are enhanced and problems due to wear are reduced. According to the invention, the 
cooling erates of several adjacent, elongated bottom elements (10 to 12) extending in longitudinal direction of the cooler are put 
together? said bottom elements being movably controlled independently of one another between a work clearance stroke position 
(13 ) in the direction of conveyance of the material to be cooled and a return stroke position (14) in such a way that the material to be 
cooled (15 ) is gradually conveyed through the cooler according to the walking floor transport system, wherein the bottom elements 
(10 to 12) are configured as hollow bodies and enable the cold air (16) to go through yet prevent grate sifting of the material to be 
cooled. 
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(57) Zusammenfassung: Urn einen Schuttgutkuhler insbesondere fur heiflen Zementklinker zu schaffen, wobei die Forderleistung 
und der Wirkungsgrad des Kuhlers erhoht und die VerschleiBprobleme gemindert sind, wird erfindungsgemaB vorgeschlagen, den 
Kuhlrost aus mehreren sich in Ktihlerslangsrichtung erstreckenden nebeneinander angeordneten langlichen Bodenelementen (10 
bis 12) zusammenzusetzen, die unabhangig voneinander zwischen einer Vorhubposition (13) in KUhlguttransportrichtung und einer 
Riickhubposition (14) gesteuert so bewegbar sind, dass das Kuhlgut (15) schrittweise nach dem Walking Floor-Forderprinzip durch 
den Kuhler gefdrdert wird, wobei die Bodenelemenle (10 bis 12) als Hohlkfaper ausgebildet und fur die Kiihlluft (16) durchlassig 
sind, jedoch ein KuhJgut-Rostdurchfall verhindern. 



